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前言 

本规则是GB/T 23331 /ISO 50001《能源管理体系要求》在混预拌混凝土生产

企业而应用的专项技术要求，是根据预拌混凝土的特点对GB/T 23331 /ISO 50001
相应要求的具体化。 

本规则是能源管理体系系列标准中的一项认证规则要求。 
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引言 

能源管理体系系列标准是一套用于规范组织能源管理，旨在降低组织能源消

耗、提高能源利用率的管理标准。本认证规则是从目前预拌混凝土行业生产过程

入手，结合预拌混凝土的生产特点，针对企业的能源基准、能源绩效参数、能源

目标指标，生产工艺流程的设计、设备/设施的配置、能源的采购、关键环节及

关键点的控制、监视和测量，提出了建立预拌混凝土行业能源管理体系的专项认

证要求。 
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能源管理体系预拌混凝土生产企业认证实施规则 

 

1 范围 

本规则结合预拌混凝土生产企业能源管理的特点及国家和行业的能源管理政策和要求，

建立、控制能源管理的核心要点：能源基准，能源绩效参数，能源目标、指标，能源管理方

案，运行控制，监视、测量与评价，行业、通用设施设备能源管理要点进行编写。其目的是

为了预拌混凝土生产企业建立、实施和保持能源管理体系的认证的辅助依据。 

本文件配合GB/T 23331 /ISO 50001亦可适用于预拌混凝土生产企业建立、实施与自我评

价其能源管理体系。旨在为组织确定有效的能源管理体系要素和过程，使组织能够根据标准

要求制定并实施能源方针和目标。 

本文件应与GB/T 23331 /ISO 50001一起使用。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的条款通过本文件的引用而成为本文件的条款。凡是标注日期的引用文件，

其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版本不适用于本文件，然而，鼓励根据本

文件达成协议的各方研究是否可使用上述文件的最新版本。凡是未标注日期的引用文件，使

用其最新版本。 

GB/T19000 《质量管理体系基础和术语》 

GB/T19001 《质量管理体系要求》 

GB/T24001 《环境管理体系要求及使用指南》 

GB/T19011 《质量和（或）环境管理体系审核指南》 

GB/T 23331 / ISO 50001 《能源管理体系要求》 

GB36888《预拌混凝土单位产品能耗限额》 

GB/T14902《预拌混凝土》 

3 术语和定义 

本文件中未注释的“术语”和“定义”同 GB/T 23331 /ISO 50001、GB/T19000 中相关

术语。 

3.1 生产能耗  

统计报告期内，预拌混凝土经上料-配料-搅拌-下料全过程所消耗的各种能源量的总和。 

3.2 单位产品生产能耗  
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统计报告期内，预拌混凝土单位产品经上料-配料-搅拌-下料全过程所消耗的能源量。 

3.3 运输能耗  

统计报告期内，预拌混凝土自运输车接料至抵达浇筑地点卸料并返回场站所消耗的各种

能源量总和。 

3.4 单位产品运输能耗  

统计报告期内，预拌混凝土单位产品自运输车接料至抵达浇筑地点卸料并返回场站所消

耗的各种能源量。 

4 预拌混凝土生产企业能源管理审核要点 

4.1 基本要求 

预拌混凝土生产企业应符合 GB/T 23331 / ISO 50001 的要求。 

4.2 附加要求 

4.2.1 基本条件 

4.2.1.1 企业在开展能源管理体系认证时，应具备以下基本条件： 

a) 生产工艺和设备满足国家法律法规及产业政策要求； 

b) 能源计量器具配备和管理符合GB 17167、GB/T 24851 标准要求； 

c) 预拌混凝土产品质量符合相应的产品标准。所产生的预制混凝土产品的单位产品能

源消耗水平符合GB36888-2018《预拌混凝土单位产品能耗限额》标准的要求。 

4.2.1.2 预拌混凝土生产企业在建立能源管理体系前应通过适宜的评价方法对能源管理状况

进行分析与评估。企业应以自身的活动领域、管理权限、现场区域为基础确定能源管理体系

的范围和边界。 

4.2.2 能源管理体系范围和边界 

预拌混凝土生产企业界定能源管理体系范围和边界时主要包括： 

a) 主要生产系统：原料上料-配料-搅拌-下料； 

b) 辅助及附属生产系统：供电、供水、供气、机修、仪表、检验和测量、信息管理、

照明、库房、厂内原料场地及办公、后勤、生活设施等。 

4.2.3 法律法规及其他要求 

预拌混凝土生产企业应： 

a）及时获取最新国家和地方相关法律法规、标准及其他要求，包括国家玻璃行业及预

拌混凝土相关的产业政策、提倡和淘汰工艺设备的文件及要求，预拌混凝土生产能
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源管理常用法律法规、标准和其他要求； 

b)  对获取的能源管理相关的法律法规、标准和其他要求中适用的内容进行识别，并在

能源管理体系策划、实施与运行、检查、管理评审等活动中确保持续满足； 

c)  应关注行业和所在地主管部门的有关能源管理规定，以及本行业重要能源标准的相

关要求等。 

4.2.4 能源评审 

4.2.4.1 预拌混凝土生产企业应识别、评价对能源使用和消耗有重要影响的设施、设备、系

统、过程、操作规范和其他相关变量，收集相关数据，包括工艺参数和质量参数。能源评审

应涵盖以下内容： 

a) 预拌混凝土生产过程中上料、配料、搅拌、下料等工艺质量参数对能耗的影响； 

b) 工艺布局、系统优化、设备匹配的合理性及过程设计对能耗的影响，如：混凝土传

输距离、生产能力的匹配、设备额定功率的匹配等； 

c) 主要用能设备（系统）型式及其运行等工艺参数对能耗的影响，如：混凝土配比、

搅拌时间/电流等； 

d) 辅助生产系统和附属生产系统对能好的影响，如：供热、机修、实验室、场内原料

场地以及安全环保装置多消耗的能源量；附属生活系统是指生产指挥系统及为生产

服务的部门和单位，主要包括办公室、操作室、休息室、后勤、生活设施、采暖等

后勤服务设施所消耗的能源量； 

e) 运输系统对能耗的影响，如：运输车辆的选择、运输车辆的能耗、运转率、空载率

等； 

f) 操作人员及作业规范对到的影响，如：搅拌过程的操作人员、运输驾驶人员的节能

等。 

4.2.4.2 通过测量及数据统计，分析各生产系统、辅助生产系统和附属生产系统中在过去、

现在的能源使用和能源消耗状况，确定主要能源使用，识别、记录改进能源绩效的机会并进

行排序，评估未来的能源使用和能源消耗状况。确定主要能源使用时优先识别搅拌、运输工

序，以及大功率用电设备等。 

4.2.4.3 根据能源评审的结果，形成能源评审报告，作为预拌混凝土生产企业能源管理体系

策划、实施、保持和改进的依据。在设备、设施、系统、产品、工艺等发生变化时，预拌混

凝土生产企业应根据变化过程或环节重新进行能源评审。 

注：能源评审可参照使用能源审计、能量平衡、能效对标、节能量审核、清洁生产等结果。 

4.2.5 能源基准 

4.2.5.1 预拌混凝土生产企业应满足GB 36888-2018《预拌混凝土单位产品能耗限额》标准的

相关要求。 

4.2.5.2 预拌混凝土生产企业应明确能源基准的范围和边界，参照本企业的正常生产状态下

一定时期的能源消耗和能源效率的合理值，在各层次建立相互关联的能源基准。 

能源基准的确定建立在一定统计期内能源统计数据的基础上，建立基准时应： 

a) 收集和使用能源审计、能量平衡、综合能耗计算、节能监测、历史和现时的监测记

录等信息和数据，可选用数据统计法、实测法或计算法等方法进行； 
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b) 建立不同层级的能源基准，包括： 

——企业级。如：单位产品生产能耗（kgce/m³）、单位产品运输能耗（kgce/m³）等； 

——可单独能源核算的部门、系统、过程、设施、设备或工作岗位等分层次建立能源

基准。如：单位产品生产电耗、单位产品运输油耗等。 

4.2.5.3 预拌混凝土生产企业应根据能源结构、预拌混凝土种类、原材料、生产工艺、管理

水平、设备更新与维护等调整能源基准。 

4.2.6 能源绩效参数 

4.2.6.1 能源绩效参数应与能源消耗种类及能源消耗水平相适应，并参照能源基准建立情况，

应适于监视测量，其确定范围可包括主要生产系统、辅助生产系统和附属生产系统各种用能

过程、装置、设施和设备。 

4.2.6.2 预拌混凝土生产企业确定能源绩效参数范围应包括： 

a) 预拌混凝土单位产品生产能耗、单位产品运输能耗； 

b) 混凝土搅拌、运输等对能源绩效有影响的运行参数、工艺参数和其他管理指标，如：搅

拌时间、搅拌时的电流、运输速度、空机时间等； 

c) 供电、供水、供气等辅助和附属生产系统对能源绩效有重要影响的运行参数等。 

4.2.6.3 预拌混凝土生产企业应记录并定期评审确定和更新能源绩效参数的方法，适用时，

确保能源绩效参数的更新和能源基准的调整相互匹配。能源绩效参数应在建立能源基准、能

源目标指标、运行控制、监视与测量分析中加以应用。 

4.2.7 能源目标、能源指标与能源管理实施方案 

4.2.7.1 预拌混凝土生产企业应根据能源评审、能源基准、能源绩效参数在企业层面及相关

层次建立并评审能源目标和指标，企业应根据实际情况适时更新或调整能源目标和指标。 

4.2.7.2 企业应识别能源绩效改进机会、主要能源使用的要求和可供选择的节能技术方案等，

建立能源管理实施方案。随着预拌混凝土生产企业生产过程、作业条件、设备状况变化，为

有效地使用能源，企业应定期对能源管理方案进行评审，并视变化情况对方案进行修订。 

4.2.8 能力、培训与意识 

4.2.8.1 预制混凝土生产企业应根据能源方针和目标，在教育、技能或经验方面作出规定，

确保主要用能人员的能力满足要求，主要用能人员包括：中控室和其他主要用能设备操作和

维护、工艺管理、质量管理、技术管理、能源监视测量与统计、主要原材料采购、贮存等相

关人员。适用时，能源管理岗位人员应按照国家或地方要求获得相应资质。 

4.2.8.1预拌混凝土生产企业应按照规定及根据内外部环境的变化，识别在岗员工、转岗员工、

新员工、代表企业的员工等培训需求，实施持续培训和入职培训。 
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4.2.9 信息交流 

4.2.9.1 预拌混凝土生产企业所建立的信息交流内容应涉及企业有关能源使用和能源管理体

系运行情况等，如企业节能工作开展要求、能源统计要求等。 

4.2.9.2 企业应对能源基准、能源绩效参数、能源目标指标等在相应的层次进行内部沟通，

当能源及绩效纳入企业考核机制时，对考核的过程及结果予以内部沟通，如：单位产品电耗

（kwh/ m³）、单位产品能耗（kgce/m³）、搅拌时间等。 

4.2.9.3 当企业决定与外部交流，或能源主管部门、股东方等有要求时，企业还应规定对外

交流的内容、方式、并予以实施。 

4.2.10 运行控制 

4.2.10.1 预制混凝土生产企业应根据能源评审结果识别、策划与主要能源使用相关的运行和

维护过程，确保在规定运行条件下，建立与能源基准、能源绩效参数、能源目标指标、能源

方针相一致的运行准则。主要能源使用的运行和维护过程包括： 

a) 预制混凝土生产过程中的等质量控制的运行过程，并规定其运行准则，如：混凝土

配比，搅拌时间/电流等参数； 

b) 主要用能设备（系统）的运行和维护过程，并规定其运行准则，如：搅拌站、混凝

土搅拌运输车辆等； 

c) 辅助生产系统和附属生产系统的运行和维护过程，并规定其运行准则，如：混凝土

搅拌设备、生产线等设备检修、余热利用等； 

d) 生产管理运行过程，并规定其运行准则，如：设备运转率、开停机次数、空载率等； 

e) 操作人员及作业规范运行过程，如：搅拌设备的操作人员、运输作业要求等。 

注：运行条件包括预拌混凝土生产企业在正常运营时涉及主要能源使用和能源消耗的人员、

设备、工序原料、操作方法、环境状况等。 

4.2.11 设计 

4.2.11.1 在新建和改进设施、设备、系统和过程的设计时，预制混凝土生产企业应确保设计

过程包括下述方面： 

a) 与国家产业政策要求的符合性，禁止采用国家明令淘汰的落后工艺及产品，设备选

型应采用高效节能型产品； 

b) 生产过程宜应用光伏、光热、热能回收等绿色能源和技术。 

4.2.12 能源服务、产品、设备和能源采购 

4.2.12.1 预拌混凝土生产企业应选择、评价供应商，并建立和实施相关评价准则评估其在计

划或预期的使用寿命内对能源使用、能源消耗和能源效率的影响，明确计量、验证、储存和

输配的要求，以采购对能源绩效有重大影响的能源服务、设备和产品，包括： 

a) 化石类燃料，如天然气、柴油、燃煤、煤气等主要燃料； 

b) 原料，如：骨料、水泥、外加剂、水等； 

c) 预拌混凝土生产的混凝土搅拌系统（站）、供水供电供气系统、运输搅拌车等； 
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d)变配电设备、空压机及其主要配套设备； 

e) 能源服务（适用时）。 

4.2.13 监视、测量与分析 

4.2.13.1 预拌混凝土生产企业定期监视、测量和分析的关键特性应包括： 

a) 能源绩效参数、原料损耗、混凝土原料的配比、单位产品生产能耗等； 

b) 设备运行能力并影响能源效率的参数：搅拌站、配料输送的生产效率、运转率、故

障停机频率等； 

c) 影响能源绩效的设备控制和工艺参数，如：空压机、运输搅拌车百公里油耗、压力

等； 

d) 辅助生产系统内和附属生产系统的能耗指标，如：压缩空气的转换率、设备检修率、

废水回收处理再利用等； 

e) 为满足国家对企业节能（量）要求而分解的能源消耗指标。 

4.2.13.2 预拌混凝土生产企业的测量计划应确保可统计出可比单位产品综合能耗（kgce/m³）、
单位产品生产电耗（kWh/m³）等。 

4.2.13.3 预拌混凝土生产企业按照GB 17167 、GB/T 24851 的要求配备合格的能源计量器具，

并对能源计量器具和监测装置进行维护，按照规定的时间间隔或在使用前进行校准或检定，

并保持记录。适用时，应配备独立的计量装置；大型耗电设备（搅拌站等）应配备独立计量

的电表；各用能区域车、生活设施等应配备独立计量的电能表，配备室配备总电能表。 

4.2.13.4 企业应结合实际情况，选择使用能源统计与消耗状况分析、能源审计、能效对标、

电平衡测试、能源协议或合同等能源监视、测量与分析的手段和工具。 

4.2.14 合规性评价 

合规性评价应包括但不限于以下内容： 

a) 与国家法律法规及产业政策要求的符合性； 

b) 与国家对重点用能单位节能要求或节能量要求的符合性，如：GB36888《预拌混凝土

单位产品能耗限额》的要求（示例见下图）。 

 

c) 能源测量设备的配置和管理与GB 17167 和GB/T 24851 要求的符合性。 
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4. 2.15 管理评审 

当发生以下重大变化时，最高管理者应追加管理评审： 

a) 国家节能规划中对企业节能（量）要求发生变化； 

b) 适用时，主管部门对重点用能单位节能要求发生变化； 

c) 国家产业政策要求企业必须改变时； 

d) GB/T 29450 发生较大变化。 
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